Powrét do spisu tresci p

KARTA PRODUKTU CERAMIC-POLYMER STP-EP

Ceramic  Polymer

powierzchni 2-skladnikowa kompozytowa powtoka ceramiczna
ze specjalnym spoiwem epoksydowym, gwarantujgca znakomitg

odporno$¢ na Scieranie i zabezpieczenie antykorozyjne dla

réznego rodzaju

Ceramic Polymer STP-EP to cienkowarstwowy materiat powlokowy

niezawierajacy rozpuszczalnikéw.

OBSZARY ZASTOSOWAN

Powtoka wewnetrzna i zewnetrzna do

Konstrukgji stalowych
Zbiornikéw i rurociggdw

Konstrukgcji morskich i lgdowych

podtozy w

STP-EP to tolerancyjna  wzgledem

$rodowiskach  agresywnych.

[
tego projektu... »

Raport referencyjny dla

WLASCIWOSCI PRODUKTU | JEGO ZALETY
m Wysoka odpornos¢ chemiczna

m Znakomita odpornos¢ na Scieranie

m Tolerancja powierzchniowa

m 100 %-owa odpornos¢ na wszelkiego rodzaju

weglowodory
100 %-owa dtugookresowa odpornos¢ na wode
morska

Odpornosc¢ na temperatury do 120 °C
(w zaleznosci od srodowiska — wilgotne/suche))

INFORMACJE TECHNICZNE m Wysoka zawartos¢ czesci statych

Odcien Kolory RAL; preferowane odcienie szarosci JEDNOSTKA OPAKOWANIA | JEGO WYDAJNOSC
Potysk Satyna B Pojemnik 19,98 kg (16,65 kg czesci A + 3,33 kg czesci B)
Objetosciowy udziat ciata | Ok. 100 % Pokrycie przy gruboéci powtoki 100 um: 132 m?2
statego Pokrycie przy grubosci powierzchni 200 pm: 66 m?2
Odpornos¢ chemiczna Doskonata

Odpornos¢ na scieranie

53 mg Scier (ASTM D 4060)

Przyczepnos¢

37 MPa na stali (ASTM D4541)

Gestos¢ mieszaniny

Ok. 1,50 g/cm3
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DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomoca
pomp typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
$rednica dyszy 0,015-0,019" dtugosc¢ weza maks. 15 m, Srednica weza natryskowego 2"
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca
watkéw/pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujaca do naroznikéw, krawedzi, przepustéw itd.
Ewentualnie do osiagniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).

Proporcje mieszania

5: 1 stosownie do wagi/ 3 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: miesza¢ intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymiesza¢ jednolicie. Zalecana predko$¢ mieszania > 100 obr./min

Czas wyrobienia

30 minut przy 20 °C/ 25 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 15 minut przy 40 °C temperatury materiatu
- w przypadku czaséw odczekiwania pod cisnieniem skracaja sie czasy zachowania tanu plastycznego!

Temperatura materiatu

Zalecana temperatura natryskowa minimum 20 °C.

Srodek czyszczacy

Nie stosowac rozcienczalnikéw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie srodka
Ceramic Polymer Cleaner

Naktadanie produktu

Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. Minimalna grubo$¢ warstwy 100 um, maksymalna grubos¢ warstwy
200 pm na przejscie powtoki (przy temperaturze materiatu 20 °C).

CZAS SCHNIECIA

Temperatura podtoza

Czas oczekiwania przed natozeniem

Odpornosc na dziatanie L
kolejnej warstwy

Petne utwardzenie

hemikalié

chemiiatiow Min. Maks.
20°C 24 h 7 dni 5h 36 h
30°C 18h 5dni 3h 24 h

Powyzsze dane sa wartosciami

przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji technicznej.

Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkoéw.
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